
Вопросы к вступительному испытанию по специальной 

дисциплине направления подготовки 15.06.01 – 

Машиностроение, направленности (профилю) подготовки – 

Технология машиностроения 

 

Вопросы к вступительному испытанию по специальной 

дисциплине направления подготовки 15.06.01 – Машиностроение 

 

1. Технико-экономические показатели и критерии работоспособности 

машины; 

2. Испытания, исследования и эксплуатация оборудования; 

3. Технологические методы изготовления машины, обеспечивающей 

достижение ее качества, требуемую производительность и 

экономическую эффективность. Управление точностью изготовления 

изделий; 

4. Разработка технологического процесса изготовления деталей; 

5. Оценка технологичности конструкции изделия; 

6. Методы, средства и приборы обработки результатов исследований; 

7. Организация и планирование научных исследований; 

8. Классификация математических моделей, признаки; 

9. Понятие о машиностроительном изделии и его служебном 

(функциональном) назначении. Виды изделий в машиностроении; 

10. Качество изделия; 

11. Понятие технологичности, конкурентоспособности изделия и 

экологичности его изготовления; 

12. Понятие надежности изделия; 

13. Виды износа; 

14. Методы определения экономической эффективности технологических 

процессов; 

15. Строение металлов и сплавов. Типы кристаллических решеток; 

16. Хрупкие и пластичные материалы. Сверхпластичность. Критические 

температуры. Возврат и рекристаллизация; 

17. Упрочнение металлов, кривые упрочнения. Дислокации, их виды. 

Возникновение дислокаций; 

18. Деформации. Упругие и пластические деформации; 

19. Напряжения. Уравнение равновесия сил; 

20. Методы неразрушающего контроля качества металлов, швов, наплавок 

и покрытий; 

21. Физические основы и разновидности магнитных и электромагнитных 

методов контроля, техника и технология их применения; 



22. Основы и классификация радиационных методов контроля; 

23. Источники рентгеновского и гамма-излучения, их конструкции, 

аппаратура и приспособления для управления. Радиографический 

контроль; 

24. Физические основы, классификация ультразвуковых методов контроля. 

Приборы и оптимальные параметры ультразвукового контроля. 

Технология ультразвукового контроля, методы измерения дефектов; 

25. Принципы, классификация и технология капиллярных методов 

контроля; 

26. Виды заготовок. Определение исходной заготовки; 

27. Основные процессы и операции формообразования; 

28. Правила составления маршрута обработки детали; 

29. Технология сборки машин и ее сборочных единиц; 

30. Автоматический контроль точности деталей. 

 

Вопросы к вступительному испытанию по направленности -  

Технология машиностроения 

 

1. Технология машиностроения как наука. Задачи технологии 

машиностроения в решении проблем эффективности общественного 

производства. 

2. Показатели качества. Параметры точности изделия и факторы, 

влияющие на них в процессе его изготовления. 

3. Размерный анализ технологических процессов с использованием 

вычислительной техники. 

4. Понятие математической модели и моделирования, примеры 

моделей объектов изготовления и проектирования в технологии 

машиностроения. 

5. История становления и развития технологии машиностроения как 

науки. Вклад русских и зарубежных ученых. 

6. Отклонение параметров качества изделий. Постоянные, 

систематические и переменные составляющие отклонения. 

7. Автоматическая перенастройка станков. Системы 

автоматической размерной настройки. 

8. Классификация математических моделей, признаки. 

9. Понятие о машиностроительном изделии и его служебном 

(функциональном) назначении. Виды изделий в машиностроении. 

10. Факторы, вызывающие рассеяние параметров качества, точечные 

диаграммы, характеристики рассеяния, основные законы рассеяния. 

11. Системы адаптивного управления, обеспечивающие поддержание 

режимов резания и контроль за состоянием режущего инструмента. 



12. Модели линейной алгебры, использование моделей в задачах 

проектирования технологических процессов сборки и механообработки. 

13. Качество изделия. 

14. Влияние совокупного действия случайных и систематических 

факторов на формирование законов распределения и композиционных 

кривых 

15. Автоматический контроль деталей на рабочем месте и системы 

диагностики технологического оборудования. 

16. Модели математической логики, использование моделей при 

описании машиностроительных деталей и сборочных единиц. 

17. Понятие технологичности, конкурентоспособности изделия и 

экологичности его изготовления. 

18. Использование методов статистического анализа для 

исследования технологических процессов. 

19. Принцип создания самонастраивающихся технологических 

систем на базе применения микропроцессорных систем управления. 

20. Модели математического программирования, использование 

моделей в задачах оптимизации параметров технологических процессов. 

21. Переход от служебного назначения изделий к техническим 

требованиям и нормам точности. 

22. Технологическое обеспечение качества изделий. Формирование 

поверхностного слоя детали в процессах обработки и характеристики его 

физи- ко- химического состояния. 

23. Последовательность разработки технологических процессов 

сборки деталей. 

24. Модели теории графов, использование моделей в размерном 

анализе технологического процесса механообработки. 

25. Выявление систем связей в изделии и производственном 

процессе его изготовления. 

26. Роль поверхностного слоя в обеспечении эксплуатационных 

свойств деталей и изделия в целом. 

27. Выборы организационной формы сборки. Разработка 

последовательности сборки машин и составление схемы сборки. 

28. Математические модели прямой и обработанной задач 

сборочного размерного анализа. 

29. Производственный и технологический процессы. Рабочее место, 

операция, переход, прием. Рабочий и вспомогательный ходы. 

30. Назначение методов обработки в зависимости от 

эксплуатационных свойств изделия. 

31. Автоматизация сборочных операций на базе применения 

сборочных машин- автоматов и промышленных роботов. 

32. Математические модели оптимизации при назначении допусков 

на составляющие звенья для случая взаимосвязанных размерных цепей сбо-

рочной единицы. 



33. Норма времени. Трудоемкость и станкоемкость. Цикл 

изготовления изделия детали. Партия запуска. 

34. Базирование и базы в машиностроении. Схемы базирования и 

комплекты баз. Погрешность базирования и закрепления и их влияние на 

точность. 

35. Анализ технологичности детали. 

36. Установление связей между конструкторскими и 

технологическими размерами технологического процесса механообработки с 

помощью матриц. 

37. Типы производства. Технологическое решение. Банк 

технологических данных и знаний. 

38. Понятие определенности и неопределенности базирования, 

смены баз, принцип выбора баз. 

39. Связи в машины и производственном процессе ее изготовления. 

Аналитическое выражения связей. 

40. Математическая модель задачи синтеза структуры 

технологических процессов механообработки с помощью графов. 

41. Достижение точности при изготовлении деталей машин. Этапы 

достижения точности- статистическая и динамическая настройка 

технологической системы. 

42. Методы идентификации баз и моделирования процесса их выбора 

с использованием ЭВМ. 

43. Автоматизация технологических процессов. Возможности ЭВМ в 

решении задач проектирования. 

44. Математическая модель сборочной единицы, характеристика 

исходного множества и множества отношений. 

45. Достижение точности в условиях автоматизированного 

производства с использованием ГПС и автоматических линий. 

46. Основы теории размерных цепей, основные понятия и 

определения. Классификация размерных цепей. Выявление конструкторских, 

технологических и измерительных связей. 

47. Исходная информация, необходимая для автоматизированного 

проектирования технологических процессов. 

48. Математическая модель технологического процесса 

механообработки, характеристика множества элементов и отношений. 

49. Причина формирования отклонений на этапе установки детали, 

спутника и инструмента и пути управления. 

50. Расчеты размерных цепей при решении прямой и обратной задач; 

расчет номинальных размеров, отклонений и допусков. 

51. Методы структурной параметрической оптимизации 

технологических процессов изготовления деталей машиностроения. 

52. Характеристика математических моделей, используемых при 

проектировании технологических процессов механообработки. 

53. Настройка станка на изготовление одной или партии деталей. 

Формирование отклонений на этапе статистической настройки. 



54. Методы достижения точности замыкающего звена- полной, не 

полной, и групповой взаимозаменяемости, пригонки и регулировки. 

55. Методы определения экономической эффективности 

технологических процессов. 

56. Характеристика математических моделей, используемых при 

проектировании технологических процессов сборки. 

57. Формирование отклонений на этапе динамической настройки. 

58. Особенности расчета технологических размерных цепей на 

этапах формирования точности изготовляемой детали. 

59. Методы обеспечения деталей. 

60. Алгоритм выбора планов обработки поверхностей при 

автоматизированном проектировании технологического процесса 

механообработки. 

 

Ресурсное обеспечение для подготовки к вступительному 

испытанию 
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ЧПУ. Справочник. М.: Машиностроение, 1983,1990 – 360с. 

32. Нефедов Н.А., Осипов К.А. Сборник задач и примеров по 

резанию металлов и режущему инструменту. М.: Машиностроение, 1990 – 

445с. 

33. Справочник инструментальщика под ред. И.А. Ординарцева. М.: 

Машиностроение, 1987 – 846с. 



34. Кирсанов Г.Н. и др. Руководство по курсовому проектированию 

металлорежущих инструментов. М.: Машиностроение , 1986 – 288с. 

35. Суворов А.А. и др. Металлорежущие инструменты: Альбом. 

Учебное пособие. М.: Машиностроение, 1979 – 64с. 

 

Другие информационные и материально-технические ресурсы 

 

Периодические издания 

“Известия вузов. Машиностроение”; 

˝Станки и инструмент (СТИН)˝; 

“Вестник машиностроения”; 

“Прикладная механика”; 

“Вестник МГТУ. Машиностроение”; 

˝Автоматика и телемеханика˝; 

˝ Теория и системы управления˝- известия АН; 

“Автоматизация и управление в машиностроении” 

 «Технология металлов»; 

 «Справочник. Инженерный журнал»; 

 «Контроль. Диагностика»; 

 «Сборка в машиностроении и приборостроении»; 

IEEE Control Systems  

 

Интернет ресурсы 

http://www.i-mash.ru 

http://www.designinfo.com 

http://www.powertransmission.com 

http://www.stankoinform.ru/    

http://www.ndt.com.ua  

http://www.autoshtamp.ru    

http://www.webrarium.ru    

http://stanokrem.ru   

http://sharikidaroliki.ru  

http://www.asu-tp.org 
 

http://www.i-mash.ru/
http://www.designinfo.com/
http://www.powertransmission.com/
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5f361885792b7aac802f53b0afffcfe0c2284e774970f53261d284a7fb0359549fad176b012e60bb366198055f1654090926c3181c0dd0c40722dd602636779d0e1ca916f74c92cbd4306e145ede78f929
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5f7712e83223b9c82e93804da9b31ab5901d086aa65f7e20d50ec102556d6bdb4e2207c00b27eb8898c2406e3ce417c4a4ebc3301fc9c0f505451180d7cb46b087ee95a98358ed81e7
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5f541b56b6da8cd5c59a7139e2304bd630de9f16861388d46fd2fd5401ff74ead9a06d3b40de11b1db0fc8524ba797f45f98cdf4b0cd09026f063a8fff50c58e65ca67d4d09a614b59b5e5f47879cd5396
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5f6a9480fa146455409e3cc042a0c874140cc8deeef8c1ccde4cd13c639daec7f7698e4a2e4f09120622659bb5500c8849052c507158e402c6da47d9305338fcfbd067fc93a6d5768cce3d1f56650784b0
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5fde18d033f3c128b9d37114e1e7a67689204c15e99f6fc912f08e6848bb0d0a9965eb9db6b227114bde90ea5ca4a871da20d1435928031d1bf3cd70b123f7cff3affa85865ab4230d
http://list.mail.ru/fast-bin/site_jump.bat?id=53616c7465645f5f96adb58fdade81cf59e0ab609ac97c9a90d7a76edfbb9eaf20fc5f85b1376154dc2790c583cf6589ba19c527618de25325ff95391410e4d953859245f8bec793a8d6aa21e1a9c58346db7a359e696184
http://www.asu-tp.org/

